esCO

Technické specifikace pro vicevrstvé a masivni dfevéné podlahy ESCO
Diile7ité upozornéni:

Prosime prostuduijte si peclivé tyto technické specifikace (dale jen TS) a v pfipadé pochybnosti, €i nejasnosti nas kontaktujte je$té pfed podpisem zavazné objednavky. Jde o to, abychom tim predesli nedorozuménim a vy
jste védéli presng, jakou podlahu obdrZite. V pfipadé stiznosti, reklamaci nebo rozporu, jsou tyto TS spoletné se VSeobecnymi obchodnimi podminkami a platnym cenikem, zakladem pro jejich feSeni. VSichni zakaznici
jsou pisemné informovani na kazdém potvrzeni objednavky, kde tyto TS naleznou. TS jsou zvefejnéné na www.escogroup.eu a www.escopodlahy.cz. Zakaznik automaticky pfijima tyto technické specifikace pfi objednani
produktil spolecnosti ESCO.
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1. Specifikace vyrobku

Tyto TS urCuji viastnosti vicevrstvych parket a dilchi z jednoho kusu dfeva s drézkou a/nebo perem pro pouZiti jako podlahovina v interiéru. Zahrnuje vicevrstvé parkety a dilce z jednoho kusu dfeva s pavrchovou Gpravou
i bez ni.

Dale tyto TS popisuiji jednotlivé kategorie truhlarskych vyrobka.

1.1. Dfevo

Pro vyrobu se pouZiva evropsky dub "Quercus robur — DUB letni " a “Quercus petraea — Dub zimni“. Dfevo je certifikovano PEFC certifikitem. Dubové dfevo je pfirodni material, dar Matky Pfirody, a jeho plivod tak
ovliviuje rozmanitou anatomickou stavbu i barevnostni rozdily hotového vyrobku, kierym se nelze vyvarovat. Po instalaci dfevéné vyrobky, v ménicich se podminkach okolniho prostredi, pracuji. S vihkosti okolniho
prostiedi se méni rozméry dfevénych prvk( podlah i ostatnich vyrobk(i a méni se i jejich barva v zavislosti na intenzité okolniho, zejména pfirodniho svétla.

1.2. Podlahové dilce z jednoho kusu dieva
Jedna se o tzv. masivni podlahu. Jednotlivé parketové dilce jsou celé, veetné spoje, vyrobeny z jednoho kusu dfeva.

1
Verze 01/2024



1.3. Vicevrstva parketa
Vicevrstva parketa miiZe byt 2 vrstv4, nebo 3 vrstva.

V pfipadé 2 vrstvé parkety je tato tvorena naslapnou vrstvou, tzv. lamelou, z pfirodniho dieva, ktera je nalepena na jadrovou vrstvu podlahy, kterou tvofi preklizovana deska.

V pfipadé 3 vrstvé parkety je podlahovy sendvit tvofeny lamelou z pfirodniho dfeva, ktera je nalepené na 2 vrstvém, latovkovém stfedu. Stfedni vrstvu podlahy tvori latovkovy stfed a spodni stranu silngjsi dyha z jehlicnatého
dfeva.

Vicevrstva podlaha je ve v3ech smérech rozmérové stabilnjsi nez masivni podlaha.

2. Expeditni a skladovaci podminky pro podlahy a truhlarské vyrobky

Podlahy jsou expedovany na paletach. Paletu tvofi riizny podet balikl podlah, podle objednévky. Kazdy balik podlah je fixovany paskovanim a je zabaleny do smrstovaci folie, kiera jej chrani proti vnéjSim vlivim (prachu a
vihkosti). Baliky podlah jsou po uloZeni na paletu fixovany paskovanim. Cela paleta je nésledné zakryta z horni strany a kratSich bokd PE folii a ze vSech stran obalena priitaznou folii. Uvedeny systém zabezpecuije, aby méla
podlaha v dobé expedice predepsany obsah vihkosti, ktery je stanoveny v dale specifikovanych standardech.

Nikdy neskladujte podlahy v prostredi s relativni vihkosti vzduchu mimo doporuéeny rozsah:

Kratkodobé (pouze preprava): <30% a =70%
Dlouhodobg (pfed poklédkou): 40% a7 60%
Upozornéni:

S prodlouZenou dobou expozice mimo doporucenou vihkost prostfedi se mohou u podlahy objevovat tvarové a zrakové abnormality. Relativni vihkost prostredi pod 30 % a nad 70 % se povazuje za extrémni. Napf. pfi
obsahu vihkosti 5 % bude produkt reagovat extrémné, objevi se vysu3né praskliny a zménou rozmérd dojde k vytvoreni spar mezi prvky. Mize dojit k trvalé deformaci prken podélnymi i pficnymi prihyby, torzi apod. V
pfipadé extrémné vysoké vihkosti prostfedi dojde k vybouleni podlahy ploSnym bobtnanim, podlaha miize byt napadena plisni apod. Zékaznik a dopravce musi také zabezpecit podlahu tak, aby nemohlo dojit ke kontaktu
podlahy s vodou napf. deStém pfi vykladce apod.

Pokud Esco neobdrzi od zakaznika Zadné informace nebo reklamaci ohledné obsahu vihkosti vyrobku pfi dodéni, automaticky to Esco povazuje za potvrzeni, Ze tento faktor je v pofadku a dalsi reklamace ohledné vihkosti
nejsou mozné. Pro méfeni vihkosti musi zakaznik pouZit certifikovany a kalibrovany pfistroj a metodu dle platnych norem.

3. Kvalitativni tfidy jakosti dfeva pro lamely a masivni podlahy

Drevo se tfidi do jednotlivych kvalitativnich tfid ruéné v pribéhu jeho opracovani. ProtoZe zatfidéni nékterych znakil do jednotlivych tfid je vzdy subjektivni a zaleZi i na celkovém vzhledu podlahy, miZe byt v jedné kvalitativni
tfidé zastoupen ur€ity podil jiné tfidy. Toto zastoupeni je urteno pfisluSnym standardem vyrobku a souvisejici volnou tfidou pro tfidéni dfeva.
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3.1

3.2

3.3

34

3.5

3.6

Trida Elegance:
= Povoleny jsou malé suky, mohou byt i tmelené, pfirozené barevnostni rozdily a pfirozena kresba stavby dreva
= Neni povolen vyskyt hmyzu, béli, zarostd, hniloby
= Vybérova kvalita, kterd ma plsobit velmi klidnym aZ uniformnim dojmem ¢istého dreva
= Pozn.: pro urgité typy vyrobk( se pouZiva spolecna napadajici kvalita Elegance/Superb (viz. technické listy vyrobku)

Trida Superb:
= Povoleny jsou stfedné velké tmelené a uzavfené suky, pfirodni barevnosti a Zivé strukturaini rozdily a men3i trhliny
= Neni povolen vyskyt hmyzu, béli, zarost, hniloby
= Kvalita sméfujici vice k pfirodnimu charakteru, ale bez velkych, rusivych rlistovych anomalii
= Trida Superb se také pouZiva pro vyrobu fady Pelgrim

Tfida Calm:
= Povoleny jsou stfedné velké tmelené a uzavfené suky, pfirodni barevnosti, Zivé strukturalni rozdily a menSi trhliny. Bél bez omezeni.
= Neni povolen vyskyt hmyzu, zarostd, hniloby

= Velmi klidny dojem témér Cistého dreva je zde v pfimém kontrastu s neomezenym podilem jarniho dfeva (béli). Toto vytvéfi pfijemnou harmonii, kdy i vybérové dievo s velmi omezenym vyskytem pfirozenych
ristovych znaki pdsobi pfirodné a pfirozené

Tfida Harmony:
= Povoleny stfedni a vé&tSi tmelené a zdravé suky, tmelené praskliny a pfirozené soucésti stavby dreva jako jadro, bél podél jedné dlouhé strany, pfirodni barevnosti a Zivé strukturaini rozdily
= Neni povolen vyskyt hmyzu
»  Qdraz ryzi pfirody. Kvalita, ktera ponechava dfevo, tak, jak vyrostlo. TEméF Cisté dfevo je zde v harmonii s pfirozenou sukatosti, aby dalo vyniknout, barevnosti a Zivosti struktury. Efekt podpofi redukce zastoupeni
béli.

Trida Original:
= Povoleny stfedni a vé&tSi tmelené a zdravé suky, tmelené praskliny a pfirozené soucésti stavby deva jako jadro, bél podél jedné dlouhé strany, pirodni barevnosti a zivé strukturaini rozdily

= Neni povolen vyskyt hmyzu
= Kvalita vykreslujici pfirozeny charakter dubového dreva v zastoupeni vSech rlistovych znakii a vad s omezenim silné rustikalniho dfeva

Tiida Special Rustic:
= Povoleny oteviené tmelené suky, praskliny a kfizové tvary sukll s neomezenou velikosti, jakékoliv pfirodni barevné variance, bél, vSechny rlistové anomélie a znaky
= Neni povolen vyskyt hmyzu

= Kvalita vykreslujici zcela siln& rustikaini charakter dieva
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3.7 Trda Karel IV:
= Povoleny velmi Zivé, oteviené tmelené a netmelené suky, praskliny a kiiZové suky bez omezeni velikosti, extrémni pfirozené barevné variace, bél

= Neni povolen vyskyt hmyzu a vétSi tmelené nezdravé suky
= Specialni tfidény dubovy material starého stylu

4. Povrchova tprava podlah

Finalni povrch podlah obecné je zasadné ovlivnén anatomii dfeva. Ta zplsobuje nerovnomérnosti plochy ve vztahu k drsnosti/hladkosti. Priibéh cév, porQ, suki a nestejna hustota dfeva v riiznych ¢astech stromu potom
ovliviiuje mnozstvi absorbované povrchové Gpravy. Toto zplsobi rozdily v barvé plochy a rozdily v barvé mezi jednotlivymi parketami. Stejné tak méa na vysledek povrchové Gpravy vliv i mnoZstvi, posloupnost a zpisob

provedeni nasledujicich vyrobnich operaci. Celkova barva podlahy bude tedy i v pfipadé pouZiti stejného oleje, rozdilna v pfipadé, Ze bude povrch podlahy kartaovany, nebo pouze hladce brouseny. Pro povrchovou Gpravu
podlah mohou byt pouZity nasledujici vyrobni operace, nebo jejich kombinace.

4.1. Faze na parketich

Faze je ofrézovani ostrého Uhlu obvodu néslapné plochy podlahové parkety (prkna) pod Ghlem 45°. Velikost plochy faze mize byt ovlivnéna naslednymi vyrobnimi operacemi. Viyrobek miZe byt dodan podle volby zakaznika
bez faze, s podélnou fazi (standard) anebo s fazi po celém obvodu parkety. Esco z praktickych dlivod(i nedoporu€uje zejména pouze brouseny vyrobek bez faze. Mezi prvky mlze vznikat viivem zmén vihkosti prostfedi
vySkovy presah mezi prvky a pfi zachovani ostré hrany prvku bez faze, nemusi byt toto pro nékteré uZivatele komfortni.

4.2. Hoblovani
Hoblovany povrch podlahy se vyznacuje velmi hladkym aZ sklovitym povrchem. Struktura dfeva na povrchu je 0 mnoho uzavfenéjsi, nez u brouseni a kartaSovani. Povrch podlahy je ponechén takovy, jaky je po hoblovacich
noZzich. V ploSe mohou byt patrné drobné viky, jako stopy po rotaCnich, hoblovacich nozich. Toto je v tomto pfipadé Zadouci a nejednd se o vadu.

4.3. Kytovani

VSechny parkety jsou ped procesem kytovani zbaveny anatomicky mékkych €asti jako mohou byt napfiklad dreri, mékké asti sukd, zékory, zarosty apod. Déle jsou odstranény Casti dfeva, které by se mohly z podlahy
uvolnit v priibéhu uZivani. Plo8né nerovnomérnosti a otvory jsou po tomto zasahu kytovany termoplastickym tmelem v barvé dle nabidky. Tmelena mista, jako suky a praskliny mohou byt oproti dfevéné ploSe propadlé,
coZ neni vada a je to zplsobeno mirnym smrsténim tmele pfi chladnuti anebo napf. kartaGovanim. Termoplasticky tmel absorbuje vyznamné méné pigmentu z povrchové Upravy olejovanim. Kytovana mista tedy mohou byt
vyrazné méné probarvena nez okolni dfevo. Toto je zavislé na zvolené barvé tmelu a jeho kontrastu od zvolené barvy oleje. Neni to vada.

U kvalitativni tfidy Pelgrim jsou suky tmeleny specialnim ekologickymi tmelem, ktera je probarveny stejnym odstinem jako podlaha. Tento kyt se po oxidaénim suSeni, coz trva cca 3 tydny, propada do suku, ¢imz vytvori
nenapodobitelnou plasticitu podlahy. NedoporuCuje se dotykat kytu béhem pokladky podlahy, pokud neni zcela zatvrdly.

U kvalitativni tfidy Karel IV. Jsou suky tmeleny pfirodnim tmelem na vodni bazi, ktery vytvrzuje tim, Ze po aplikaci pfirozené vyschne.
4.4. Brou3eni

Jemnost brouSeni piizplisobujeme tomu, aby podlaha nasledné dobfe absorbovala povrchovou dpravu olejovanim. Povrch brousené podlahy je proto jemné drsny. Povrch mize mit oblasti s drsnéjSimi a hlad$imi misty,
coz se miiZe prenést na hotovy vyrobek, zejména tehdy, pokud je i €pavkovany. Toto neni vada.
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4.5. PostarSovani

PostarSovani je proces, kdy je povrch podlahy zamérné, rucng, nebo strojné upraven tak, aby povrch nové podlahy vypadal, jako dlouhodobé pouZivany. PostarSeni je tedy bud vyroba mechanickych defektli v ploSe (vryp(,
otlak(i) anebo imitace nedokonalosti predeslého vyrobniho procesu (viny, nebo stopy po nastrojich, pilach apod.). Efekt postarSovani je ovlivnén tvrdosti, strukturou, suky na povrchu dfeva a také rozmérem parkety. Diky
tomu je v riznych mistech nepravidelny, coZ je Zadouci. Mechanické zésahy do pfirozené stavby dreva vedou k porueni anatomickych struktur dfeva. Toto vyznamné ovliviiuje schopnost povrchu absorbovat rozdilné
mnoZstvi pigmentu pfi nasledné povrchové Upravé. Vyrobené defekty tedy maji zpravidla tmavsi barevny odstin neZ okolni plocha. Nejedné se o vadu.

4.8. KartéCovani

Kartacovani, nékdy se té7 pouziva termin drasani, je proces, kdy se pomoci kartaét upravi povrch dfeva z hladkého (dvourozmérného) na plasticky (trojrozmérny). VyuZziva se zde prirodnich viastnosti dfeva, kdy jednotlivé
anatomické prvky dfeva nemaji stejnou hustotu a tvrdost. Plisobenim kartac(i na povrch budouci podlahy tedy dojde k vétSimu obrouseni mékkych a citlivych €asti (jarniho dfeva, dfené, béli, kytovanych mist, faze apod.)
a menSimu obrouseni tvrdych ¢asti (letniho dfeva, sukl, reakéniho dfeva apod.). Efekt kartacovani je tedy v ploSe parkety proménlivy a mliZe zpdsobit vétsi tlouStkové rozdily mezi prvky.

4.7. Cpavkovani
Cpavkovani je proces, kdy se necha na povrch dreva, presné definovanou dobu, plisobit ¢pavkovy plyn. Viivem tohoto plisobeni dojde k chemické reakci s pfirodnimi ldtkami ve dfevé. To mé za nésledek jednak celkovou
zménu barvy dreva (zejména Zluté odstiny pfechézi do Sedé az hnédé barvy a tmavsich odstinil) a dale to silné zvyrazni nékteré anatomické struktury dfeva. Tento chemicky proces Ize velmi téZko ovlivnit, protoZe predem

nelze odhadnout obsah latek ve drevé, které s plynem zreaguji. Vysledkem tedy mize byt velmi rozdiln barva jednotlivych prvkd, kterou miize nasledné olejovani (napf. bilymi odstiny) jeSté zvyraznit. Toto neni vada.

Obr. ¢ 1: Barevnostni rozdily po ¢pavkovani

4.8. Mofeni

Moreni dfeva je proces jeho napousténi roztokem mofidla. Déje se tak valcovym navalovanim, ¢imz je zabezpeCeny presny nanos v celé ploSe parkety. Po aplikaci mofidla dfevo vétSinou zméni svoji barvu (ztmavne), ale
zaroverni vynikne jeho kresba a struktura. Mofidlo se do dfeva vsakuje, zvyraziiuje jeho texturu a sjednocuje pffirodni, barevnostni rozdily dfeva sou¢asné ale nezakryvé pfirozenou strukturu dfeva. Mofidla tedy lehce tonuji
a pfipravuji dfevénou podlahu na dalSi natirani. Pouzivaji se mofidla na bazi vodniho roztoku.

PouZivaji se rovnéz specialni mofidla, kierd zamezuji zméné barvy dfeva jeho starnutim na dennim svétle. Potlaci se tim pfirozené ,Zloutnuti“ deva.
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4.9. Olejovani

Olejovani dfeva je proces, kdy se na povrch podlahy nanese ru¢né, nebo strojné olej, ktery vytvoi finaini povrchovou dpravu podlahy. Tento proces probiha bud strojn& anebo ruéné. Pro kazdy z téchto postupd se pouziva
jiné sloZeni olej a jiny postup jejich koneéného vytvrzovani. Olejovani vytvaii antistaticky povrch, ktery je teply na dotek. Olejovany povrch Ize, v pfipadé poskozeni, velmi snadno a levné lokalné opravit. Podlaha mize
pod olejem vétrat (dychat), protoZe pory dreva zilstavaji otevfené. Oleje rovnéZ nevytvari vrstvy, které se mohou oddélovat.

491.  Rucni olejovani

Pouziva se tzv. tvrdy, oxidativni olej (hard wax Polyx oil). Tento olej pronika hluboko do pori dfeva, zvyraziiuje prirozeny vzhled a chrani dfevo pred vihkosti. NanaSi se rucné, valeckem ve 2-3 vrstvach. Po naneseni kazdé
vrstvy je olej rovnomérné rozetien do plochy parkety filcovym rounem. Oxidacni olej tak pronika hluboko do pori dieva a chrani dievo pred vihkosti. Nasledné olej schne a tvrdne v okolni teploté aspofi 1 den, aby mohla
byt podlaha balena a expedovana. Oxidaéni olej zcela vytvrdne za nékolik dn(.

49.2.  Strojni olejovani
PouZiva se strojni Polyx tvrdy voskovy olej & top-coating, ktery vytvrzuje pomoci UV zafeni. Cely proces olejovani probiha strojné navalovanim ve 2 vrstvach, které jsou v tomto pfipadé idedlné spojené pouZitim kartaci.
Na povrchu podlahy je vZdy transparentni vrchni vrstva. Pfesto povrch pisobi mékce s pfirozenym matovym odstinem, jako u ru€niho olejovani.
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5.

Parametry, vlastnosti a normativni reference ESCO podlah

VRSTVENE PODLAHY MASIVNI PODLAHY

Individualni a spojované

Cislo normy/testovaci Parketové vlysy s perem

Vyrobek/parametr Norma Vicevrsivé parketové dilce Vicevrstvé parketové dilce Vicevrstvé parketové dilce  dilce z rostiého listnatého - Mozaikové parkety
metoda dreva a/nebo drzkou
Typ podlahy 3 vrstva, dubova podlaha 3 vrstva, dubové podlaha 2 vrstva, dubové podlaha Masivni dubova podlaha  Masivni dubova podlaha  Masivni dubova podlaha
Tloustka podlahy 14 mm 15 mm 15mm 20 mm 20 mm 20 mm
WROBQVANORMA
Drevéné podlahoviny Vicevrstvé parketove dilce EN 13489 Implementovano * Implementovano * Implementovano * N/P N/P N/P
Drevéné podlahoviny Mozaikové parkety EN 13488 N/P N/P N/P N/P N/P Implementovano *
Drevéné podlahoviny Individualni a spojované dilce z rostiého listnatého dreva EN 13629 N/P N/P N/P Implementovéno * N/P N/P
Drevéné podlahoviny Parketové vlisy s perem a/nebo drézkou EN 13226 N/P N/P N/P N/P Implementovano * N/P
Drevéné podlahoviny a dievéné sténové a stropni obklady  Stanoveni odolnosti viici chemikaliim EN 13442 23" 23"
Desky na biz deva Divované podahovy s o T
Tridy pro doméci a komer€ni zpiisob uzivani Doporuteni firmy Esco Doméci zplisob uzivani, komeréni zplisob uZivani je mozny *** Doméci zplisob uzivani, komeréni zplisob uZivani je mozny ***
Drevéné podlahoviny Cl istiky, posuzovani shody a oznateni EN 14342
Znateni CE EN 14342 Certifikovano Certifikovano Certifikovano Certifikovano Certifikovano Certifikovano
Uvolitovani formaldehydu EN717-1 E1 E1 E1 E1 E1 E1
Obsah PCP CEN/TR 14823 PCP < ppm PCP < ppm PCP < ppm PCP < ppm PCP < ppm PCP < ppm
Maximalni doporucen vzdélenost podpér pro masivni podlahu na rostu  Vypoctem dle EC 5 N/P N/P N/P <400 mm <400 mm <400 mm
Protiskluznost CEN/TS 15676 e ol
Suchy brouseny povrch =65 mm =65 mm
Mokry, brouseny povrch =26 mm =26 mm
Suchy kartdcovany povrch 269 mm 269 mm
Mokry kartacovany povrch >29 mm >29 mm
Stavebni materidly a vyrobky Tepelné vihkostni viastnosti - Tabel é ndvrhové hodnoty EN 10456
Tepelny odpor 0,11 m2*KW 0,12 m2*K/W 0,09 m2*KW 0,15 m2*K/W
Tepelnd vodivost 0,13 W/(mK) 0,13 W/(mK) 0,17 W/(mK) 0,13 W/(mK) 0,13 W/(mK) 0,13 W/(mK)
Trvanlivost dfeva a materidld na bézi dfeva Tridy pouZiti: definice, aplikace na rostié dievo a na vyrobky na bazi dieva  EN 335 Biologicka trvanlivost Trida 1 Trida 1 Trida 1 Trida 1 Trida 1 Trida 1
Pozami Klasifikace stavebnich vyrobkil a konstrukei staveb Cést 1: Klasifikace podle vysledkil zkousek reakce na oherf EN 13501-1 Df-S1 Cfl-S1 Dfl-S1 Cfl-S1 Cfl-S1 Cfl-S1
Zvukovy Gtlum Akustika konstrukce musi byt navrzena bez ohledu na pouzitou podlahu Akustika konstrukce musi byt navrzena bez ohledu na pouZitou podlahu
Podlahove topeni Doporuteni firmy Esco ANO ANO ANO NE NE NE
Véha podlahy kg/m2 >7.8 285 210,5 214,8 2148 2148
Hustota podlahy kg/m3 EN 323 2560 2570 2700 2750 2750 2750
Stanoveni odolnosti proti vtisku N/mm2 EN 1534 25-40 25-40 25-40 25-40 25-40 25-40

* Esco upozorfiuje, Ze z divodu vyrobnich podminek garantuje pro parkety uzsi neZ 120 mm a zaroven krat$i nez 800 mm geometrické tolerance uvedené zde:

povolend tchylka tioustky £02 mm
povolend chylka tloustky s PU 05 mm
povolena tchylka délky (pro nahodné délky se neuplatiiuje) +05 mm
povolend Gchylka délky (pro madarsky a femenovy vzor) £02 mm
povolend tchylka Sitky 05 mm

Esco upozoriiuje, Ze z divodu vyrobnich podminek garantuje toto tioustkové rozpéti pro lamely:
tolerance tloustky lamely/ lamella thickenss tolerance 3 mm 225mm <32mm
tolerance tloustky lamely/ lamella thickenss tolerance 4 mm 235mm <42 mm

Esco upozoriiuje, Ze z divodu vyrobnich podminek garantuje toto tioustkové rozpéti pro vyrobek PELGRIM:

+00/-04 mm
Esco upozoriiuje, Ze z divodu vyrobnich podminek garantuje toto tioustkové rozpéti pro vyrobek HARFA VINTAGE:

+02/-04 mm

** QOdolnost pro destilovanou vodu, kavu a vinny ocet z Gerveného vina
*** Komerni pouZiti je mozné, pokud je provadéna Gdrzba podlahy podle Instrukci pro Gdrzhu podlah z tvrdého dfeva s povrchovou tpravou OSMO Polyx® - Oil vydanou firmou OSMO.
**** Hodnoty nejsou deklarované, ale zjisténé méfenim
N/P Nelze pouzit
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5.1. Délka, Sirka a tloustka parket
Rozméry podlah a pravidla pro délky jsou specifikovany pro kazdou vyrobkovou fadu v Technickych datovych listech.

6. Truhlarské vyrob

Jedna se o masivni schody (Ize pouZit i jako parapetni desky), masivni schodovou hranu, vicevrstvé schodové hrany, masivni pfechodové lity, masivni soklové lidty, masivni madla, dyhované liSty a stoly. VSechny tyto
vyrobky jsou urCeny pro pouZiti v interiéru a plati pro né ty samé podminky ve vztahu k vihkosti, jako pro podlahy. Mohou byt dodany s, nebo bez povrchové Gpravy olejovanim.

Truhlafské vyrobky jsou vyrabény prevazné rucné a nasledné i rutné olejovany. Esco déla vSe proto, aby dodané dopliikové vyrobky byly co nejvice identické s dodanou podlahou, avSak diky ru¢nimu zpracovani (povrchovéa
Uprava, olejovani, Epavkovani) a specifickému Fezivu, které je pouzito na dopliikovou vyrobu, se mohou vyskytnout ur€ité barevnostni rozdily oproti dodané podlaze. Tyto skutecnosti musi byt pfed objednanim zakaznikem
zvazeny. Rozdil v barevném odstinu s podlahou neni vadou vyrobku. Jako alternativu nabizi Esco dodani téchto vyrobk( bez povrchové Gpravy véetné baleni ruéniho oleje, kterym se vyrobek oSetfi po instalaci a Ize tedy
odstin ovlivnit pfimo na misté. V téchto dvou alternativach bude barevnostni variabilita ovlivnéna pracovnim postupem.

6.1. Masivni schody
Dostupné rozméry a tvary jsou vZdy uvedeny v platném ceniku, nebo jsou na poptani.

Masivni schody jsou vyrabény z masivniho ploSného materidlu konstrukce sparovky. Jednotliva mozna provedeni se liSi provedenim a konstrukci spoje — viz. obrazek ¢.2

Obr. €. 2 — provedeni masivnich schoddl

- = Model 2 a 5 - rohovy spoj je lepeny na tupo pod thlem 45°
Model 4 - kolmy prvek je vsazen zespoda do drazky vodorovného prvku, dodava se rozlozené a montaz provede podlahaf pfimo na
) misté
- A . Povrchova Uprava: BrouSeny nebo kartaéovany povrch. Bez a/nebo olejované.
T — Tloustka schod: 20, 30, 40 a 50 mm
ME‘H Rozmeéry: vyrabi se zakazkoveé véetné pripad(, kdy jsou poZzadovany rozméry prvkii s jinymi, nez pravymi thly
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6.2. Masivni schodova hrana
Dostupné rozméry a tvary jsou vzdy uvedeny v platném ceniku, nebo jsou na poptani.

Masivni schodova hrana je vyrabéna z masivniho ploSného materialu konstrukce sparovky - viz. obrazek €.3

Obr. ¢. 3 — masivni schodova hrana
E5-100 mm

Oblé ¢elo je pfilepené na tupo k vodorovnému prknu.
Povrchova Uprava: BrouSeny nebo kartaéovany povrch. Bez a/nebo olejované.
UkonCeno vzdy drazkou a pokosem.

TMougtka: 12 nebo 20 mm
Délka: rizné dalky, max. 2400 mm

6.3. Vicevrstvé schodové hrany
Dostupné rozméry a tvary jsou vZdy uvedeny v platném ceniku, nebo jsou na poptani.

Vicevrstvé schodové hrany jsou vyrabény z identického sendvice, jako podlahova prkna (viz. par. 1.3. vicevrstva parketa). Jednotliva provedeni jsou zndzornéna na obrazku ¢.4

Obr. €. 4 — vicevrstvé schodové hrany

100 mm 100 mm 180 mm

3-vrstva s nosem

3vrstvatvarL

N Fwrstva tvar L
4 nebo 15 mm L

tloustka: 14 nebo 15mm

1 tloustka: 14 nebo 15 mm o Lk
¥ o A0 mim

160 mm

Sif 100

délka: 1120 nebo 2400 mm ;1120 nebo 2400 mm

aélka: 1190 nebo 2400 mm

Prvky jsou slepené na tupo.
Povrchova Uprava: BrouSeny nebo kartaCovany povrch. Bez a/nebo olejované.

Ukongeno vzdy drézkou a pokosem.
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6.4. Masivni pfechodové listy
Dostupné rozméry a tvary jsou vzdy uvedeny v platném ceniku.

Masivni pfechodové listy se vyrabi z jednoho kusu dfeva. Jednotliva mozna provedeni — viz. obrazek ¢.5

Obr. €. 5 — masivni pfechodové liSty

3N N W

Povrchové Uprava: BrouSeny nebo kartaovany povrch. Bez a/nebo olejované.

6.5. Masivni soklové listy
Dostupné rozméry a tvary jsou vzdy uvedeny v platném ceniku, nebo jsou na popténi.

Masivni soklové liSty se vyrabi z jednoho kusu dfeva. Jednotlivd mozna provedeni — viz. obrazek ¢.6

Obr. €. 6 — masivni soklové liSty

Povrchova Uprava: BrouSeny nebo kartadovany povrch. Bez a/nebo olejované.

6.6. Masivni madla
Dostupné rozméry a tvary jsou vzdy uvedeny v platném ceniku.

Masivni madla se vyrabi z jednoho kusu dieva. Jednotlivd mozna provedeni — viz. obrazek .7

Obr. €. 7 — masivni madla

Povrchova Uprava: BrouSeny povrch. Bez a/nebo olejované.
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6.7. Dyhované listy
Dostupné rozméry a tvary jsou vzdy uvedeny v platném ceniku.

Dyhované lity jsou vyrobeny z vyprofilovaného jadra z desky MDF, které je na pohledové strané obaleno dubovou dyhou. Jednotlivd mozna provedeni — viz. obrazek ¢.8
Obr. €. 8 — dyhované lity

’—\ Povrchova Uprava: BrouSeny povrch. Bez a/nebo olejované.

- .|

.

6.8. Masivni stoly
Dostupné rozméry a tvary jsou vzdy uvedeny v platném ceniku.

Pro vyrobu masivnich stolii se pouZiva vybrané dubové dfevo. Jednotlivé prvky (stolové desky, luby, nohy apod.) se sklédaji z truhlarskych vlysd, které jsou lepeny na tupo k sobé s dodrZzenim truhlarskych pravidel pro
zamezeni krouceni dfeva.

Povrchova Uprava: BrouSeny povrch. Mohou byt ¢pavkované. Bez povrchové Upravy nebo olejované.
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